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CASE STUDY | Pharma

WATER TECHNOLOGIES

| Necesidades del cliente

Una de sus divisiones requeria agua purificada para la producciéon de su
destacada bebida de electrolitos que ha alcanzado un notable éxito en
mercados locales e internacionales.

| La Solucién

Para satisfacer esta necesidad, VWT propuso el sistema SPA 56000,
una solucion de 6smosis sanitaria, capaz de generar un flujo
constante de 56 m*/h de agua purificada.

El disefio contempla como pre-tratamiento un Sistema de Ultrafiltracion,
con su skid de limpieza CEB, el cual alimentard a un Sistema de
Osmosis inversa primer paso, con un arreglo 9x6:6M mas un Sistema
UV, estos equipos tienen una capacidad para producir 76.7 mh en
operacion normal.

Para mantener la eficiencia del sistema y asegurar que el agua tratada
cumpla con los estandares de calidad necesarios para su uso final, el
sistema de Osmosis Inversa cuenta con limpieza CIP (limpieza en sitio).

‘ El sistema es capaz de producir y alcanzar la

‘ calidad de agua purificada requerida por el
cliente, con un flujo constante de 56 m?/h,
asegurando un desempeno confiable y sostenible
para sus operaciones.
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| El cliente

Es una empresa 100% mexicana, con 77
anos de historia, desarrollando productos
y servicios integrales para los segmentos
de salud publica y privada en México,
Estados Unidos, Latinoamérica y el
Caribe

Ubicacion: Complejo Industrial
Tlajomulco, Tlajomulco de Zufiga,
Jalisco.

Palabras Clave
Agua Purificada
Protocolo de validacion

Caudal Normativa
56 m3/hr CFR 21 Parte 11

Tipo de sanitizacion

con Agua Caliente




El sistema SPA esta ensamblado en una estructura metalica, la tuberia de alimentacion esta construida en acero
inoxidable 316 y la tuberia de Agua Producto esta disefiada en acero 316L-ASTM BPE. El equipo de
electrodesionizacion esta construido en dos niveles para optimizar espacio.

En la etapa de sanitizacion el calentamiento se realiza mediante suministro de vapor al tanque multipropdsitos.

Veolia México ha colaborado en el suministro de equipamiento similar en anteriores proyectos, por lo que existe una
relacién de confianza entre ambas empresas.

| Los beneficios

Equipos automatizados con
monitoreo en linea.

Operacion 24 x 7.

Ahorro sobre el flujo de agua
de rechazo de Osmosis
Inversa.

Incremento del flujo final, con
un flujo nominal de 56.0 m%hr
hasta un flujo maximo de 75.0
m3/hr
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| Descripcion del Proceso

El proceso utiliza agua cruda de un tanque de agua pretratada, que se bombea hacia la ultrafiltracion y
posteriormente al sistema de dsmosis inversa. El agua permeada del sistema de 6smosis inversa de primer paso es
enviada al sistema SPA 56000. Internamente, el agua pasara por la ésmosis inversa de segundo paso y la etapa de
electrodesionizacion. El agua producto del SPA es enviada al tanque de almacenamiento de agua purificada
(suministro del cliente) y, en caso de que el tanque presente nivel alto, esta sera recirculada al tanque
multipropositos.

| Resultados

La calidad del agua producto a la salida del Sistema SPA, cumple con las especificaciones acordadas, asi como el
flujo requerido. La recuperacion de agua de concentrado de ésmosis inversa (pretratamiento) optimiza los recursos
hidricos del cliente.

| Desempeno
Conductividad: <1.3puSlem @ 25°C
Carbon Organico Total (TOC): <500 ppb
Bacteria: < 10 UFC/100ml (basado en operacion continua,
las frecuencias de las sanitizaciones seran
determinadas como parte de la validacion)
pH: 5-7
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